This Page Is Inserted by IFW Operations 
and is not a part of the Official Record 



BEST AVAILABLE IMAGES 



Defective images within this document are accurate representations of the 
original documents submitted by the applicant. 

Defects in the images may include (but are not limited to): 



BLACK BORDERS 

TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 
FADED TEXT 
ILLEGIBLE TEXT 
SKEWED/SLANTED IMAGES 
COLORED PHOTOS 

BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 
GRAY SCALE DOCUMENTS 



IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 

As rescanning documents mil not correct images, 
please dp not report the images to the 
Image Problems Mailbox. 



/ 



«4 



esp@cenet - Document Bibliography and Abstract 



Page 1 of 1 



apparatus for sealing folding tabs of a pack 

r US4843800 
1989-07-04 

FOCKE HEINZ (DE) - . 

FOCKE & CO (DE) 

r DE3638627 | > 

US198701 16815 19871105 
DE19863638627 19861112 
B65B19/02; B65B51/14 

B65B51/14 t ^ * - 

BR8706089, CA1 325377, F EP0268151 , §1 JP2055463C, P ' JP631 38925 . 
JP7084209B 



Abstract 

Packs (1 0), in the present case cigarette packs, are often wrapped in blanks which consist of seaiable 
material. Folding tabs, for example tubular tabs, side>tabs (14, 15) and longitudinal tabs (16, 17), are 
connected to one another by means of sealing, v with heat and,pressure being applied. It is intended, despite 
the high working speed of the packaging machines and of- the conveying members of these, that sealing 
should be carried out accurately and as tightly as possible. Forthis purpose, sealing members, in particular 
sealing jaws (41) for tubular tabs and sealing jaws (45, 46) for.side tabs (14, 15).on longitudinal tabs (16, 
17), are provided in the region of end faces (11, 12);'and these execute extremely short stroke movements 
between a sealing position during a standstill phase of the packs (10) and a retracted position. In the last- 
mentioned position, during which the packs are transported further intermittently, the sealing jaws (41; 45, 
46) rest with only slight pressure against the. packs (10) sliding past, as a resultof which sealing is stabilized 
and folding tabs are smoothed. Altogether, very accurate.and highly impermeable sealing is achieved in this 
way. 
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(&$) Verfahren und Vorrichtung zum Siegeln von Faltlappen einer Packung 

Packungen (10), im vorliegenden Falle Zigaretten-Packun- 
gen, sind vielfach in Zuschriitte eingehullt, die aus siegelba- 
rem Material bestehen. Faltlappen, z. B. Schlauchlappen, 
Seitentappen {14, 15) und Langslappen (16, 17), werden 
durch Siegeln unter Aufbringen von Warme und Oruck mit- 
einanderverbunden. 

Die Siegetungen sollen trotz hoher Arbeitsgeschwindigkeit 
der Verpackungsmaschinen und der Forderorgane dersel- 
ben exakt und moglichst dicht ausgefuhrt werden. * 
Zu diesem Zweck sind Siegelorgane, namlrch Siegelbacken 
(41 ) fur Schlauchlappen und Siegelbacken (45, 46) fur Seiten- . 
Iappen(14, 15) und Langslappen (16, 17) imBereichvon Stirn- 
flachen (11, 12) vorgesehen, die extrem kleine Hubbewe- 1 
gungen zwischen einer Siegelstellung wahrend einer Still- 
■ standsphase der Packungen (10) und etner zuruckgezogenen 
9 Stellung ausfuhren. Bei letzlgenannter Stellung, wahrend 
der die Packungen taktweise weitertransportiert werden, 
He gen die Siegelbacken (41; 45, 46) mit geringem Druck an 
^en^orbei^eitehueh Packungen "(lO^'wod ur cK die' Siege- 
Tuno stabilisiert linri rii*» Fai T i ftrr p Pn q^i^pf yv Pr n>n Intqr" 
samt wird auf diese Weise eine sehr prazise. aulierst dichte 
Siegelung erreicht 
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1. Verfahren zum Siegeln von Faltlappen einer in* 
einen siegelbaren Zuschnitt eingehullten Packung 
(Zigaretten-Packung) mit Hilfe von beheizten Sie- 5' 
gelorganen, die wahrend eine Stidstandsphase der 
taktweise geforderten Packungen im Bereich der . 
Faltlappen an diese andriickbar sind (Siegeltakt), 
dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens die 
Obertragung von Warme auf die Faltlappen 10 
(14. J 7) zwischen den Siegeltakten wahrend des 
Transports der- Packungen (10) aufrechterhalten 
wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB.die Siegelorgane (41 ; 45, 46) zwischen ] 5 
den Siegeltakten mit vermindertem Druck an den 
Packungen (10) im Bereich der Faltlappen anliegen, 
derart, daB die Faltlappen ohne Ver^nderung der > 
Relativsteliung wahrend des Transports an den Sie - 
gelorganen, entlang gleiten (Glattstellung der Sie- 20 
gelorgane). 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2 dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Siegelorgane (41 ; 45,46) zwi- 
schen der Siegelstellung und der Glattstellung (zu- 
ruckbewegte Stellung) einen Hub von etwa I mm ,25 
ausfiihren. , , 

4. Verfahren nach Anspruch 1 .sowie einem oder 
mehreren der weiteren Anspruche, dadurch ge : - r- 
kennzeichnet, daB Faltlappen, insbesondere zuerst 
gefaltete, innenliegende Langslappen (16), vor dem jo 
Eintritt in den Bereich der Siegelorgane vorgesie- 
gelt werden, insbesondere durch punktformiges 
Anheften an andere Bereichedes Zuschnitts. 

5. Verfahren nach Anspruch 1 sowie einem oder 
mehreren der weiteren Anspruche, dadurch ge- 35 
kennzeichnet, daB. die streckenweise aufwarts ge- 
forderten Packungen (10) durch ein an einer Seite 
angeordnetes, aufrechtes Siegelorgan (41) im Be- . 
reich von Schlauchlappen des Zuschnitt gesiegelt 
werden. 40 . 

6. Verfahren nach Anspruch 1 sowie einem oder 
mehreren der weiteren Anspriiche,. dadurch ge- 

. kennzeichnet, daB die in . Dichtfolge geforderten 
Packungen (10) im Bereich einer Packungsbahn 
(33) kurzzeitig relativ zueinander verschoben wer- 45 . 
den, um die Packungen (10) voneinander zu losen, 
insbesondere durch kurzzeitige Relatiyverschie- 
bungquer zur Forderrichtung. . 

7. Vorrichtung zum Siegeln von Faltlappen einer in 
einen siegelbaren Zuschnitt eingehullten Packung 50 
(Zigaretten-Packung) mit Hilfe von beheizten Sie- 
gelorganen, die wahrend eine Stillstandsphase der 
taktweise geforderten Packungen im Bereich der 
FaJtlappen an diese andriickbar sind (Siegeltakt), 
dadurch gekennzeichnet, daB die Siegelorgane; ins- 55 
besondere Siegelbacken (41; 45, 46), in eine Aus- 
gangsstellung (Glattstellung) zuriick bewegbar 
sind. in der die (beheizten) Siegelorgane mit weit- 
gehend druckloser Beruhrung an den Faltlappen 
(14..17) des Zuschnitts anliegen. 6 o 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die als Siegelbacken (41; 45, 46) aus- 
gebildeten Siegelorgane quer zur. Transportrich- 
tung.der Pakkungen (10) einen Hub .von ca. 1 mm 
ausfuhren. ' b5 

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch. 
gekennzeichnet; da£"eine Siegelbacke (41) zur Sie- ' 



reich einer aufrechten Forderstrecke der Packun- 
•- ! gen (10) angeordnet ist, insbesondere als seitliche 
Begrenzung eines Forderturms (24), wobei die Sie- 
.. . gelbacke (41) eine Hohe von mehreren ubereinan- 
, der angeordneten Packungen (10) aufweist 
•1 0. Vorrichtung nach Anspruch 7 sowie einem oder 
mehreren der weiteren Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB seitlich gerichtete Faltlappen, 
insbesondere Seitenlappen (14, 15) und Langslap- 
. pen (16, 17) der Packungen (10) im Bereich einer 
horizontalen Packungsbahn (33) durch zu beiden 
Seiten derselben angeordnete Siegelbacken (45, 46) 
- siegelbarsind. -j . ■. 

11. Vorrichtung riach Anspruch 10 sowie einem 
■ oder .mehreren der weiteren Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB sich die Siegelbacken (45, 46) 
in den Bereich des Forderturms (24) bzw. oberhalb : 

'desselben und in Forderrichtung der. Packungen 
(10) uber eine Lange von mehrererr (drei) nebenein- • 
, -anderliegenden Packungen (10) erstrecken, wobei 
■ < die; Packungen (10) von unten her aus dem Forder-; 
. turm (24) heraus zwischen die Siegelbacken (45, 46) - 
• forderbarsind. : 

12. Vorrichtung nach Anspruch 10 sowie einem 
oder mehreren der weiteren AnspFuche, dadurch . 
gekennzeichnet, daB die Siegelbacken (45, 46) auf 
der den Packungen (10) zugekehrte'n Seite wenig- 

, - stens in den Bereichen neben dem Forderturm (24) 
; Imit Erhohungen (48, 49) versehen sind, die vorste- 
r •hendeSiegelfIachen(50)zurAnlage andieStirnfla- 
chen (12, 13) der Packungen (10) aufweisen, wobei c 
die jeder Packung (10) bzw. Stirnflache (12, 13) zu- 
geordneten Siegelflachen (50) kleiner sind als die 
-Stirnflachen(12,13). 

.13. Vorrichtung nach Anspruch. 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Erhohungen (48, 49) der Sie- 
gelbacken (45, 46) mit die Siegelflachen (50) umge- 
benden Fasen (51,52) versehen sind. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 10 sowie einem 
oder mehreren der weiteren Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB Faltlappen, insbesondere die 
inneren Langslappen (16) im .Bereich der Stirnfla- . 
chen (12, 13) der Packungen (10) vor dem Eintritt jn 
den Forderturm (24), insbesondere im Bereich einer 
(horizontalen) Forderbahn (18) durch Siegelorgane 
(70, 71) vorsiegelbar. sind, insbesondere durch An- 
bringen.von Siegeipunkten (67, 68) im Bereich der 
Oberdeckung der inneren Langslappen (16) mit den 
Seiteniappen(14, 15). 

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch ge- 
kennzeichnet,. daB im Bereich der Forderbahn (18) 
quer zur Forderrichtung taktweise bewegbare Sie- 
gelorgane mit jeweiis zwei im Abstand voneinan- . 
der angeordneten, beheizten Siegelstiften (70, 7-1) 
angeordnet sind, die wahrend einer Stillstandspha- 

. se der ( Packungen.(10) gegen die Stirnflachen (12, * 
13) im Bereich des (gefalfeten) inneren Langslap- 
pens (16) bewegbar sind. 

16. -Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch 'ge- 
kennzeichnet, daB die Siegelorgane fur die Vorsie- 

. gelung, insbesondere die Siegelstifte (70, 71) im Be- 
reich von seitiichen Faltorganen, insbesondere 
Faltweicheri 21,; durch eine Offnung bzw. einen 
Durchtritt 69 derselben hindurch gegen die Stirn- 
flachen (12, 13) bewegbar sind. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 7 sowie einem oder ; 
..mehreren der weiteren Anspruche,, dadurch £c- 
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an die Siegehing, insbesondere im Bereich der hori- lappen auch in der Zeit zwischeh den Siegeliakten auf- 
zontalen Packungsbahn (33) durch quer zur For- rechterhalten, also auch wahrend des Weitertransports 
derrichtung bewegbare Druckorgane verschiebbar-. der Pakkungen. Zu diesem Zweck fuhren die Siegelbak- 
sind ' kerr bei der Erfindungnur sehr geringe Hube aus. nam- 

18. Vorrichtung nach Anspruch 17,.gekennzeichneti. s.lich von etwa 1 mm. Dadurch ergibt sich nicht nur eine 
durch wenigstens je eine Verschiebeplatte.(55, 56)': " Zeitverkurzung bei der Betatigung der Siegelbacken, 
zu beiden Seiten der paarweise ubereinander ange- -vielmehr gleiten die Packungen mit den gesiegelten 
ordneten Packungen (10), wobei die Verschiebe- v- Faltlappen wahrenddes Weitertransports unter leichter 
platten (55, 56) versetzte Druckflachen (6t, 62; 63, ■ m Beruhrung an den Siegelflacheh der Siegelbacken ent- 
64), je fur eine Packung (10), aufweisen, die derart id" <lang.*.Es findet dadurch eine Glattung und Nachsiege- 
miteinander korrespondieren, daB bei einer Beauf- lung auch wahrend der Weiterbewegungstatt. 
schlagung der Stirnflachen (12, 13) die ubereinan- ; :. Dadurch ergibt'sich einerseits eine auBerst- prazise, 
derliegenden Packungen (10) gegeneinander sowie ^glattflachige, faltenfreie Siegelung. Die Faltlappen sind 
gegenuber benachbarten Packungen (10) -..ver- - ~ < ,w*eitgehend vollflachig miteinander verbunden, so daB 
schiebbarsind. * 15 die Dichtigkeit der Faltung betrachtlich erhoht ist. Auch 

19. Vorrichtung nach Anspruch 17 und :1 8, dadurch. ' - konnen die maximale Siegeltemperatur und/oder der 
gekennzeichnet,.daB in Forderrichtiing auf . die~ ' ^ Si'egeldruck wahrend des Siegeltaktes reduziert werden, 
paarweise ubereinander angeordneten Druckfla- *; .dainsgesamt uber einen langeren Zeitraum Siegeltem- 
chen (61..64) die Verschiebeplatten (55 r 56) mit zu- " peratur uhd (leichter) Druck auf die Faltlappen ubertra- 
einander korrespondierendem- • Riicksprung (59) -io-'gen werden. Der Hub der Siegelbacken beriicksichtigt, 
(Verschiebeplatte 55). und Vorsprung (66) (VerP : da8 die Packungen eine gewisse Formelastizitat aufwei- 
schiebeplatte 56) ausgebfldet • sind, "-wobei 'Ruck- '' . v sen,"also wahrend des Siegeltaktes geringfiigig ziisam- 
sprung (59) und Vorsprung (66) derart angeordnet - L 'rheh^edruckt sind und sich bei der Entlastung ausdeh- 
sind, daB die Packungen (10) im >Bereich defselben *"<- hen." 

gegeneinander sowie in bezug auf dieweitergefor- 25' »" Nach einem weiteren Vbrschlag findet eine Vorsiege- 
derteh Packungen r (10) ausgerichtet werder?. ; 1 ' j : lung von zuerst gefalteten Faltlappen statt Insbesonde- 
/ ,<\.< -i : * . " - - ;: > .: u : t \ f&vnfd ein innehliegender Langslappen durch Vorsie- 
, - Beschreibungt - ( v-'"r..-*:.a geln ahgeheftet an ebenfalls bereits gefaltete, teilweise 

'.(• - * ; :* ' - • >\ • : ' r » Jo, *unter ! dem Langslappen liegende Zuschnitteile. Dadurch 
. Die Erfindung betrifft Verfahren 1 und^ Yorrichtung -ao^wird die zunachst instabile Faltung fixiert, so daB wan-* 
zum Siegeln von Faltlappen" einer <in"eihen siegelbareri^ > -rend des Weitertransports und der Fertigstellung der 
Zuschnitt eingehullten Packung (Zigaretten- Packung)-'* 1 Faltungen keine Veranderung der Relativstelluhgein- 
mit Hilfe von beheizten Siegelorganen; die wahrend ei- ; - : -treteri kann. 

ner Stillstandsphase der taktweise geforderten Packun- ! ^ AuBenumhuIlurigen von Zigaretten- Packungen wer- 
gen im Bereich der Faltlappen an diese andruckbar sind^ is" den iiblicherweise so* gefaltet, daB im Bereich einer 
(Siegeltakt). - - - r * - " schmalen Seitenflache eine Schlauchuberlappung gebil- 

Bei der Siegelung der. Faltlappen von Verpackungs-v ' det ist Die einander teilweise uberd.eckenden Schlauch- 
Zuschnitten, also bei der Verbindung : derartiger Faltlap- ; * lappen werden erfindungsgemaB im- Bereich einer auf- 
pen miteinander durch thermische VerschweiBung, be- *' wartsgerichteten Forderstrecke gesiegelt, und zwar 
steht bei schnell laufenden Verpackungsmaschinen das ao durch ein mehreren ubereinanderliegenden Packungen 
Problem darin, innerhalb der zur Verfugung stehenden; *' ' g'emeihsames Siegelorgan, welches ebenfalls mit kur r 
auBerst knappen Siegelzeiten (Siegeltakt) die Ver- ' zem Hub (ca. 1 mm) den Seitenflachen der Packungen 
schweiBung der Faltlappen so auszufuhren, daB diese ' ; -zustellbar jst. Auch hierkommtdemnach eine glattende, 
moglichst prazise und dicht niiteinander verbunden sind, r nachsiegelnde Wirkung der.Siegelbacke wahrend des 
das Verpackungsmaterial und die Packung selbst ab~er 45 Transports der Packungen zur Wirkung. 
hicht beeintrachtigt werden. Bei Verpackungsmaschi- • Im "Bereich einer horizontalen Packungsbahn werden 
nen fur Zigaretten-Packungen sind die Taktzeiten ex- Faltlappen im Bereich von seitlich gerichteten Stirnfla- 
trem kurz. Die Siegelung der AuBenumhGIIuhg aus* chen der Zigaretten-Packungen gefaltet. Zu beiden Sei- : 
Kunststoff-Folien (Polyathylen etc.) muB prazise inner- ten der Packungsbahn sind Siegelbacken angeordnet, i 
halb kurzester Zeit ausgefuhrt* werden. Die vorliegende J so die sich iiber eine Abmessung von mehreren in Forder-* j 
Erfindung befaBt sich vorrangig mit der Fertigstellung richtung nebeneinanderliegenden Packungen erstrek- | 
• und Siegelung derartiger AuBenumhullungen von Ziga- ken, wobei vorzugsweise jeweils zwei Packungen uber- [» 
retten- Packungen. ■ einander angeordnet sind. Die Siegelbacken. sind dabei ' 

Die der Erfundung zugrundeliegende Aufgabe be- mit angegrenzten Siegelerhphungen versehen, die je- 
steht darin, die Siegelung von Faltlappen innerhalb k'ur : 55 weils eirier Stirnflache einer Packung zugeordnet sind 
zester Siegeltaktzeiten prazise Und schonend durchzu- - und bewirken,daB die Siegelflache jeweils mit geringem 
fuhren mit einer erhohten Dichtigkeit der Siegelung. Abstand vom Rand der Stirnflache wirksam wird. Die 

Zur Losung dieser Aufgabe ist das erfindungsgemaBe formstabilen, weitgehend starren Kanten am Rand der 
Verfahren dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens die . Stirnflachen werden demnach nicht durch die Siegelor- 
Obertragung von Warme auf die Faltlappen zwischen 60 gane mit Druck beauflagt 

den Siegeltakten wahrend des Transports der Packun- - Um zu verhindern, daB die im Bereich mehrerer Fla- 
gen aufrechterhalten wird. ' chen gesiegehen Packungen aneinanderhaf ten, sind er- " 

Wahrend bisher die Siegelorgane. insbesondere Sie- - findungsgemaB im AnschluB an die Siegelung der Falt- 
gelbacken nach der A usfuhrung eines Siegeltaktes einen lappen MaBnahmen .vorgesehen, um die Packungen 
groBeren Hub ausfuhren, um einen deutlichen Abstand &5 durch kurze Relativbewegung voneinander zu losen, 
von den gesiegelten Faltlappen zu erhalten (etwa 5 mm) * insbesondere durch kurzzei.tige Verschiebung quer zur r 1 

wird erfipdunp^PpmaB pin ippwiwr ICnntaVr Hpr * FftfrfpVrir'htnnff * Cv - ~ "* * ' * ; "- ' ' 4 i "* ' * " 
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das Verfahren zur Siegelung von Faltlappen und auf die Die Packung 10 wird auf der Tragplatte 19 bis in den 

Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens. Ein Aus- Bereich eines auf- und abbewegbaren Hochhebers 22 

fuhrungsbeispiel der Vorrichtung wird nachfolgend an- gefordert. Die exakte Position der Packungen 10 in For- 

hand der Zeichnungen naher erlautert. , . - der^ichtung wird durch einen auf der Tragplatte 19 an- 

Eszeigen: 5 geordneten Positionsanschlag 23 bestimmt. 

Fig. 1 eine Vorrichtung zum Siegeln der AuBenum-, : , Der Hochheber fordert die Packungen 10 einzein und 

hullung von (Zigaretten^Packungen in schematischer aufeinanderfolgend in einen aufrechten Forderturm 24. 

Seitenansicht . Fur den Durchtritt des Hochhebers 22 durch die Trag- 

Fig. 2 eine GrundriBdarstellung zu Fig. 1. platte 19 hindurch kann diese im Bereich unterhalb des 

Fig. 3 einen Ausschnitt der Darsteliung gemaB Fig. 1 ; 10 Forderturms 24 mit einer Ausriehmung- versehen oder 

in vergroBertem MaBstab, wie bei dem vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel — 

Fig. 4 einen Horizontalschnitt langs der Ebene IV-iV insgesamt aus zwei seitlichen, mit Abstand voneinander 

in Fig. 1, . .. angeordneten Tragschienen 25, 26 bestehen; Zwischen 

Fig. 5 eine Ansicht eines Teils der Vorrichtung in ei- diesen kann der Hochheber 22 hindurch bewegt wer- 

ner zu der Darsteliung in Fig. 1 querliegenden Ebene, .15 den. 4 - 

Fig. 6 eine Eihzelheit der GrundriBdarstellung gemaB Der Forderturm 24 besteht aus zwei seitlichen, einan- 

Fig. 2 in vergroBertem MaBstab, der gegenuberliegenden Fuhrungswancten 27, .28, .die 

Fig. 7 einen weiteren Ausschnitt der Darsteliung ge- sich im Bereich der seitlich gerichteten Stirnflachen 12, 

maBFig. 2, ebenfalls in vergroBertem MaBstab, 13 der Packungen 10 erstrecken. Die' FQhrungswande. 

Fig. 8 einen Querschnitt im Bereich der Einzelheit 20 27, 28 bzw. . deren Unterkante 29. haben zugleich die 

gemaB Fig. 7, , Funktion eines Faltorgans. Beim Eintritt einer Packung 

Fig. 9 die Einzelheit gemaB Fig. 8 bei veranderter Re- 10 in den Bereich der Fuhrungswande 27, 28 werden die 

lativsteilung. bis dahin noch quer absteher^den oberen bzw. auBeren 

Die nachfolgend beschriebene Vorrichtung dient zum Langslappen 17 gegen die Stirnflachen 12, 13 urhgefal- 

(Fertig-) Falten und Siegeln von Packungen 10 fur Ziga- 25 tet . : : ■ • / 

retten, dem bevorzugten Anwendungsbereich. Im ein- Als untere Tragorgane fur die im Forderturm 24 

zelnen geht es um Packungen des Typs Klappschachtel , iibereinanderliegenden Packungen 10 ;sind -Tragf inger 

(Hinge Lid). Diese verhaltnismaBig formstabilen Pak- ... 30 T 31 vorgesehen, die von deh Seiten der F t dhrungswanT 

kungen 10 sind mit einer AuBenumhullung aus einer ' de ; 27, 28 her.durch Querbewegung in den Bereich des 

siegelfahigen Folie (Polyathylen-Folie) versehen. Fait- 30 F5rderturms"24 einfuhrbar sind, derart, daB die jeweils 

lappen derselben werden durch Siegeln fixtert. Es geht untere Packung 10 an den stirnseitigen Enden gehalten 

nun darum, diese Haltlappen moglichst exakt und vor . und getragen wird. Die in der Tragstellung horizontaien 

allem dicht miteinander zu verbinden. Tragf inger 30, 31 sind an U-f6rmigen Tragarmen 32 

Die AuBenumhullung der -Packungen 10 ist bei dem angebracht,. die schwenkbar gelagert sind, derart,, daB 

vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel so gestaItet,, daB — 35 durch Schwenkbewegungen die Tragf Fnger 30, 31 in den 

wie in der Verpackungstechnik bekannt — ein entspre- Bereich des .Forderturms 24 bewegt oder aus diesem 

chender Folien-Zuschnitt zunachst U-formig um die Bereich zurOckgezogeh werden konnen letzteres fur die 

Packung 10 herumgelegt wird, und zwar derart, daB im Einfuhrung einer nachfolgenden Packung 10. Bei diesem 

Bereich einer schmalen Seitenflache 11 der Packung Vorgang werden die sich bereits im Forderturm 24 be- 
einander teilweise uberdeckende Schlauchlappen (nicht, 46 findenden Packungen 10 um das MaB einer Packung 10 

gezeigt) entstehen. Diese sind iiber die voile Lange.der angehoben. . . . . 

Sieitenflache 11 durch Siegeln miteinander zu verbinden. Am oberen Ende des Forderturms 24 gelangen die 

Andere Formen vori Faltlappen entstehen im Bereich Packungen., 10 in den Bereich einer horizontaien Pak- 

von (oberen und unteren) Stirnflachen 12 und 13 der kungsbahh 33. Diese besteht im wesentlichen aus einer 

Packungen 10. Wie insbesondere aus Fig. 3 ersichtlich, 45 unteren, mittjgen. Auflageschiene^ 34 mit - geringerer. 

sind die hier zunachst iiber die Packung 10 hinwegste- Breite als die Abmessung der querliegenden Packungen .. 

henden Teile der AuBenumhullung kuvertartig gefaltet, 10. Diese Werden auf der Auflageschiene 34 taktweise 

derart, daB (zuerst gefaltete) Seitenlappen 14, und 15 gleitend geterdert. In einem Teilbereich der Packungs- 

entstehen. die von den schmalen Seitenflachen 11 her bahn 33- sind' feststehende Seiten wande 35, 36 angeprd- 

gegen die Stirnflache. 12, 13 gefaltet werden. Auf diese 50 net. Auch die Oberseite der paarweise ubereinanderlie : 

werden nacheinander trapezformige jnnere Langslap- . genden Packungen io wird gefiihh. Zwei im Abstand 

pen 16 und auBere Langslappen 17„gefaltet, und zwar voneinander angeordnete aufrechte Fuhrungsstege;37, : ' 

von Vord'erseite und Riickseite der Packung 10 ausge- 38 erstrecken sich benachbart zu'den Stirnflachen 12, i3 

hend. Die Seitenlappen 14, 15 sowie die einander teil- der Packungen. 10 an der Oberseite derselben in Fopder- 

weise iiberdeckenden Langslappen 16, 17 sind ebenf alls 55 richtuhg. Dazwischen, etwa mittig,' ist eine sich\ uber 

durch Siegeln miteinander zu verbinden. einen langeren Bereich der Packungsbahn 33 erstrek- 

Die Packungen 10 mit.der bereits teilweise, gefalteten kende Biirste 39 als.Gegehgleitkorper fur die obeire La- 

AuBenumhullung werden auf einer unteren Forderbahn ge der Packungen 10 angeordnet Dadurch ist auch die 

18 der hier gezeigten Vorrichtung zugefOhrt. Auf einer obere Seite der bben|iegenden Packungen 10 — analog. 

Tragplatte 19 befinden sich seitliche Faltorgane, nam- 60 zu der mit ih'rer Unterseite auf der Auflageschiene 34 

lich Faltdaumen 20 und Faltweichen 21, durch die zu- aufliegenden unteren Packungen „10 - wahrend des 

nachst die in Fbrderricbtung .vorn liegenden Seitenlap- Transports einer Reibbeanspruchung ausgesetzL 

pen 14 und sodann die unteren, inneren Langslappen 16 Die paarweise ubereinanderiiegenden Packungen 10 

gefaltet werden. Der in Forderrichtung ruckwar.tige Sei- ' . . werden im Bereich der Packungsbahn 33 durch einen in 

tenlappen 15 ist bereits gefaltet, bevor die Packung 10 in 65 horizontaler. Ebene hin- und herbewegbaren Schieber 
den Bereich der Tragplatte; 19 gelangt. Die geschilder-.. . 40 weiterbewegt Dieser erfaBt die beiden oberen Pak-. 

tpn Faltnrcrjme und der^Htauf der FaltiinVen'sind eBen-' ' "kuheen 10 innerhalb des Forderturms^ urid bew.egt'sie 
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33 bzw. der Auflageschiene 34. 

Die Faitlappen'der AuBenumhiillung; namlich die an 
der Seitenflache 11 gebildeten Schlauchlappen und die ■ 
Faltlappen 14-17 im Bereich der Stirnflachen. 12 und 13 ' 
werden nach ihrer Fertigstellung durch Siegeln, also -5 
durch Aufbringen von Warme und Druck, miteinander - 
verbunden. ' » 

Die Siegelung der Schlauchlappen ah der Seitenfla- 
che 11. erfolgt im Bereich des Forderturms 24. Querzu 
den Fuhrungswanden 27, 28, namlich im Bereich der io 
Seitenflachen 11, befindet sich ein Siegelorgah in Ge- 
stalt einer aufrechten Siegelbacke 41. Diese erstreckt 
sich uber die voile Lange der Seitenflachen ll.und damif 
uber die voile Breite des Forderturms 24 : (F1g/4) und ; ■ 
uber eine Hohe von mehreren — im vorliegenden Falie is 
vier — Packungen 10 innerhalb'des Forderturms 24. Die r ' 
im wesentlichen plattenformige Siegelbacke 4t isTjhit 
(elektrischen) Heizpatronen 42 ausgerustei Ober eine : 
an der freien Rdokseite angebrachte Betatigungss'tan^ge * 
43 kann die Siegelbacke 41 quer zu den-Packurigeri lO ;20' 
bzw. zuderen Seitenflachen 11 bewe^werdeni ; ° ; 

Die Siegelbacke 41 fuhrt jeweils wahrencf der Still- ' 1 
standsphasen der Packungen 10 im Fdrderturm24 eiheri J 
Siegeltakt aus, wird demnach (kurzzeitig) an die Seiteri*^ - 
flachen 11 gedruckt Die Auf warts bewegung der Pak- 25 
kungen 10, also der Fordertakt, geht vvafirehd einer zu- ^" 
ruckgezogenen, entlastenden Position def Siegelbacke'^ 
41 vonstatten. Diese ist jedoch wahrend derTrahsporP " 
bewegung der Packungen 10 hur geringfugig vbn, Iden" 1 
Seitenflachen 11 abgehoben. Der (pulsierende) Hub der ] % 
Siegelbacke 41 betragt etwa 1 mm: Unter Berucksichti-. : 
gung einer gewissen Verformbarkeit der Packungen 10 - 
ergibt sich daraus, daB diese auch wahrend der Forder- 
bewegung, also bei zuriickgezogeher Siegelbacke 41,*an ! ' 
dieser anliegen. Die Siegelbacke 4i glattet dadurch die 35^ 
Folie bzw. die Schlauchlappen und setzt auch die Siege- : * - 
lung fort ' ' w 

Auf der zur Siegelbacke 41 gegenuberiiegendeh Seite 
befinden sich aufrechte mit den Fuhrungswanden 27, 28 
verbundene, randseitige Hal'testege 44 als weitere Be- 40 
grenzung des Forderturms 24. 

Die in den Bereich der (horizontalen) Packungsbahn 1 
33 nacheinander eintreten Packungen 10 sind hihsicht- 
lich ihrer Schlauchlappen fertig gesiegelt Fur die stirn- 
seitigen Faltlappen 14„17 sind Siegeiorgane im Bereich 45 
der Packungsbahn 33 zu beiden Seiten derselben ange- 
ordnet ^ - • . 

Jeweils eine Siegelbacke 45, 46 mit Heizpatronen 47 
erstreckt sich als seitliche Begrehzung der Packungs- 
bahn 33 uber eine Lange von mehreren PackungealO in 50 
Forderrichtung — im vorliegenden Fall uberdrei Paare. 
Die Hohe der Siegelbacken 45, 46 entspricht der Hohe ' 
der beiden Packungen 10 ubereinander. Die Siegelbak- ' 
ken 45, 46 erstrecken sich bis in den Bereich oberhalb * 
des Forderturms 24, so daB die aufwartsbewegten Pak- 55 
kungen JO beim Verlassen des Forderturms 24 unmittel- 
bar zwischen die in diesem Bereich mit einer unteren 
Einlaufphase versehenen Siegelbacken 45 und 46 eintre- 
ten. Die Siegelung beginnt demnach bereits wahrend * .* 
der A ufwarts bewegung. ' 60 

Ln dem in Forderrichtung der Packungsbahn 33 an- 
schlieBenden Bereich sind die Siegelbacken 45, 46 in * 
besonderer Weise gestaltet namlich auf den den Pak- 
kungen 10 (Stirnflachen 12. 13) zugekehrten Seiten mit 
Erhohungen 48. 49 versehen, die die eigentlichen Siegel- 65 
flachen 50 bilden. Die Erhohungen 48, 49 bzw. deren- - 
Siegelflache 50 haben eine Reringere AbmessuntrfBrei- " * 
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10. Dadurch wird erreicht, daB die Erhohungen 48, 49 
mit ihrenSiegelflachen 50 nicht im Bereich der formsta- 
bilen Karitender Packungen .10 anliegen. Die Erhohun- 
gen '48; '49~sind ringsherum mit Fasen 51, 52 versehen. 
Die (aufrephte) Fase 52 an der Eintrittsseite der Packun- 
gen 10 in dem Bereich der Erhohungen 48,49 ist langge- 
streckt und schrag aiislaufend gestaltet, damit ein sto- 
ruhgsfreief Einlauf gewahrleistet ist 

Die* Siegelbacken 45, 46 werdenebenfalls taktweise 
gegen die zugeordneten (sechs) Packungen 10 unter 
: Ausubuhg des erforderlichen Siegeldrucks bewegt Die- 
sel Siegeltakt findet wahrend der Stillstaridsphase der 
Pakkungen 10 statt Fur den Weitertransport derselben 
Werden die Siegelbacken 45, 46 von den Stirnflachen 12, 
13 geringfugig abgehoben (Hub etwa 1 mm). Dadurch 
'wird erreicht, daB die Packungen 10 zwar storungsfrei 
" weiterbewegt werden konnen, deren Stirnflachen 12, "13 
■bzw: v deren Faltlappen 14..17 aber weiterhin gleitend an 
;deti v Siegelflachen 50 anliegen. Es wird deshalb auch 
wahrend 1 cler Forderung Warme und (geringerer) Druck 
ubertrageh, der eine glattende Wirkung auf die Faltlap- 
pen ausQbt 

■ Ah den Siegelbacken sind im vorliegenden Falle Beta- 
tigurigsstangen'53 angebracht, die durch'ein geeignetes 
,Betatigungsorgah (Druckmittelzy Under) beaufschlagt 
werdeit ' * T * - ■ * * 

' ; \Die^aus t den Bereich der Siegelbacken 45, 46 austre- 
lehdeV gesiegelten Packungen 10 durchlaufen im Be- 
;fefch der Packungsbahn 33 einen Abschnitt der Kuh- 
lurig und Stabilisierung der Siegelung. Hier werden die 
Packungen 10 durch die feststehenden Seitenwande-35, 
3^~der Packungsbahn 33 seitlich gefuhrt Im ArischluB an 
diese folgt eine Station, in der die Packungen wahrend 
des Stillstands durch quergerichtete Relativbewegung 
voneinander gelost werden^ sofern aufgrurid der Siege- 
lungen Verklebungen benachbarter Packungen mitein- 
ander entstanden sind Es werden sowohl die beiden 
ubereinanderliegenden Packungen relativ zueinander 
' verschoben als auch benachbarte Paare von Packungen. 

Zu diesem Zweck sind seitlich neben der Packungs- 
; bahn 33 besonders geformte, quer zur Forderrichtung 
bewegbare Verschiebeplatten 55 und 56 angeordnet 
Diese kpmmen an den Stirnflachen 12 und 13 von je- 
weils zwei aufeinanderfolgenden Paaren von Packun- 
gen 10 wahrend der Stillstandsphase zur.Anlage, Die 
Yefschiebeplatten 55, 56 sind zu diesem Zweck uber 
StoBel.57 hin und herbewegbar. 

Den Packungen 10 zugekehrte Druckflachen sind in 
besonderer Weise gestaltet* Die eine Verschiebeplatte 
55 ist in dem in Forderrichtung ruckwartigen Bereich 
mit einem absatzformigen Dpppelvorsprung 58 und in 
Forderrichtung darah anschlieBend mit einem Ruck- 
sprung 59 versehen. Der Doppelvorsprung 58 bildet 
auch in der Hohe einen Versatz 60, so daB zwei Druck- 
flachen 61, 62 in diesem Bereich versetzt zueinander 
angeordnet sind, von denen jede einer der ubereinan- 
derliegenden Packungen 10 zugeordnet ist (Fig. 8 und 

Die Verschiebeplatte 56 auf der gegenuberliegenden 
Seite der Packungsbahn 33 ist korrespondierend ausge-. 
bildet Im Bereich des Doppelvorsprungs 58 der Ver- 
schiebeplatte 55 ist demnach die Verschiebeplatte 56 
mit einem Doppelrucksprung 54 versehen, der ebenfalls 
zwei Druckflachen 63 und 64 aufweist, die durch einen 
Versatz 65 voneinander getrennt sind. Dieser ist gegen- ' 
S'jij'S S UI £ Yersatz 60;ausgfebildet,*so daB die brudcfla^"* 

rhp 61 'vn*rcnrina*»r»H nA ' A 'a H r.u' A .i: 1 - r%_ .» 
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ordnet ist. Die Druckflache 62 hingegen ist zuruckge- Bezugszeichenlistc 

setzt. wahrend korrespondierend die Druckflache 64. 10, Packung 

vorspringt. Durch diese Ausgestaltung der Verschiebe- _ 1 t Seitenflache 

piatten 55. 56 im Bereich einer in Forderrichtung ruck- > " : 12 Stirnfiache 

wartigen Gruppe von (zwei) Packungen wird eine Rela- 5 ■ 13 Stirnfiache 

tivverschiebung dieser ubereinanderliegenden Packun- 14 Seitenflache 

gen bei Beaufschlagung durch die Verschiebeplatten 55, 15 Seitenlappen 

56 bewirkt (Fig. 8). - 16 innerer Langslappen 

Ein in Forderrichtung nachfolgender Bereich der Ver- 17 auBerer Langslappen 

schiebeplatten 55. 56 hat ausrichtende Funktion fur die io 18 Forderbahn 

im vorangehenden Arbeitstakt gegeneinander verscho- .,19 Tragplatte. 

benen Packungen. Zu diesem Zweek ist die Verschiebe- ■ , 20 Faltdaumen 

platte 55 in diesem Bereich mit einem Rucksprung 59 ' ..""21 Faltweichen : ; 

versehen, der fiber die voile Hone (zwei Packungen) . 22 Hochheber : 

glattflachig bzw. absaizfrei ausgcbildet ist.jedoch so- 15 ■> 23 Positionsanschlag 

wohl gegenuber der Druckflache 61 als gegenuber der : 24 Forderturm : ; . 

Druckflache 62 zuriickgesetzt ist. Auf der gegeniiberlie- 25 Tragschiene. 

genden Seite ist die Verschiebeplatte 56 mit einem Vor- / 26 Tragschiene 

sprung 66 versehen, der'ebenfalls glattflachig bzw. ab- . — 27 "Fuhrungs'wand v; \ 

satzfrei ausgebildet ist.: 20 28 Fuhruhgswand • - 

Die einzelnen Flachen der verschiedenen Bereiche 29 Unterkarite * • , 

der Verschiebeplatten 55, 56 sind in ihrer Lage so auf- 30 Tragfinger 

einander abgestimmt, daB wahrend eines Arbeitshubes 31 Tragfinger . ' \ ■ ; 

der Verschiebeplatten 55,56 zueinander bzw. gegen die . . 32Tragarm 

Stirnflachen der Packungen im Bereich des Doppelvor- 25 ) „33-Packungsbahn.f 

sprungs 58 und des Doppelrucksprungs 54 .die'beiden < : 34 Auflageschiene ?j 

ubereinanderliegenden Packungen sowohl gegenem- - ? ,35 Seitenwand ""f ' 

ander als auch relativ zu den benachbarten Packungen ; 36 Seitenwand; 

verschoben werden (Position gemaB Fig. 8). Gleichzei- ; 37 Fuhrungssteg . * : 

tig werden die vorher in diese Relativsteilung gebrach- 30 » ;'■ 38 Fuhrungssteg * - 

ten Packungen im Bereich von Rucksprung 59 und Vor- . 39 Burste 

sprung 66 gegeneinander. derart verschoben, daB sie. 40 Schieber * 

wieder ausgerichtet sind. Gleichzeitig werden die bei- . ■ 41 Siegelbacke 

den Packungen auf die Packungsbahn 33 und damit auf 42 Heizpatronen 

die weitergeforderten Packungen ausgerichtet. r> ,43 Betatigungsstange. 

Zur Erlangung besonders praziser Faltungen und Sie- 44 Haltesteg 

gelungen ist die Vorrichtung mit Einrichtungen /.um . 45 Siegelbacke ( 

Vorsiegeln der Faltlappen im Bereich der Stirnflachen - 46 Siegelbacke 

12, 13 versehen, so daB vor der Fertigsiellung der Fal- . 47 .Heizpatrone 

tung die zuerst gefalteten Lappen in ihrer Position fi- 4» . v 48 Erhohung„ . . 1 

xiert sind. Im vorliegenden Falle geht es um die Festle- 49 Erhohung 

gung des zuerst gefalteten. inneren Langslappens 16. '50 Siegelflache 

Dieser wird durch- zwei Siegelpunkte 67. 68 an die be- 51 Fase 

reits vorher gefalteten Seitenlappen 14, 15 angesiegelt. -52 Fase 

Die rechteckigen Siegelpunkte 67, 68 werden bei dem 45 .53 Betatigungsstange * 

vorliegenden Beispiel durch Siegelorgane hergestellt, 54 Doppelrucksprung "' 

die im Bereich der Forderbahn 18 zu beiden Sejten der- * 55 Verschiebeplatte . ( 

selben angeordnet sind. Die Faltweichen 21 als seitliche 56 Verschiebeplatte ; 

Begrenzung der Forderbahn 18 sind mit Durchtritten 69 57 StoBel 

versehen in Gestalt einer langgestreckteh Offnung. 50 .58 Doppelvorsprung ■ 

Durch diese gelangen Siegelorgane. namlich zwei Sie- 59 Rucksprung '• 

gelstifte 70. 71 hindurch an die Stirnflachen 12. 13 der ■ 60' Versatz 

Packungen 10 und damit an den (drcieckigen) Bereich 61 Druckflache 

der Langslappen i 16. " .62 Druckflache 

Die beheizten Siegelstifte 70. 71 sind an einem gc : ' » . 63 Druckflache : 

meinsamen Halter 72 in Gestalt cines zweiarmigen. 64 Druckflache ; 

schwenkbarcn Hebels angeordnet. Dieser wird durch 65 Versatz 

eine umiaufende Kurvenscheibc 73 (Topfkurve) tiber 66 Vorsprung 

eine Tastrolle 74 betatigL Auch die Siegelstifte 70, 71 67 Sicgelpunkt 

fuhren einen verhaltnismaBig kurzen Arbeitshub aus. b» 68 Sicgelpunkt 

Bei zcitweiligcm Stillstand der Vorrichtung werden die 69 Durchtritt 

Siegelstifte 70,71 in eine deutlich zuruckgezogene Stel- . 70 Siegelstift 

lung bewegt (strichpunktiert in Fig. 5). und zwar durch 71 Siegelstift 

einen pneumatischen Zylinder 75. dessen Kolbenstange 72 Halter 

uber eine Ubertragungsrolle 76 auf den Halter 72 im 65 73 Kurvenscheibe 

abhebendenSinne wirkt. 74 Tastrolle . 
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